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Eutwickelung des Awtomabils als elwas Selbstverstindliches. als etwas,
was da hat kosmmen  missen, um den Menschen weitere  Gewiihe  aud
Lebensunterhalt wnd weiteres Forthommen aut wirtschabtlich kulturcler
Basis bielen zu kionnen.

Aus diesew Gronde haben wiv das Aotomaobil schon bei seinen Liy-
anfangen ala ein unserer Untersfiilzung  beditrftiges  Objekt freudig be-
griisst, haben es als wichtigen Lehensfakior auerkaon, wmd wmit der An-
ecrhennung, die ihm friither wicht so schaell wod vorarteilsfrei geworden
wire. haben wir mit einem Schiage seine Wertschiitzung gehoben, das
Newvuni populiic gemacht und gleichzeilig onsere pekunidre Lage pebessert.
richliger gesapt unser weiteres Forthommen fester gesichert,

Pie alte Wagenbankunst gall von jeher als das Eldocdo fie alle
AHick-zu-von-wegen-des-Handweir ks-Betlissenen' . und ddie Begcisterung
fiir diesen Sattierzweig miisste sich logischerweise gane entschieden im
Wandel der Zeiten gesteigert haben,

Doch dem ist nicht so!

Diie Tntimitdt der alten Wagenbauschule existiert wohl noch, das soll
jo der Artikel bestitigen helfen, doch das Wort Intimitil hat die neuere
Richtung, dic Automobitbranche, nicht mit ithernommen; sie hat ihren
Werkstatten ein Worl aufgezwungen, tas . Akkord™ heissl, and das hal
die fntime Schaffensfreude, die den literen Wagensattlers wie angeboren
schien und in Fleisch sod Blut tibergegangen war, restlos unterbmrden.

Akkord isl — - — —

* . -

Prer alte Kutschwagenbau gilt vielen als vin linesl iiberwundener
Standponkt: er wird wenig crwithnt, kasvm noch dstimiert und beachtet,
trotzdent er noch sehr vielen eine ganz gute Subsistenz bielet,

Zwar scheint scine Blitezeil etwas verblasst, aber nichtsdestoweniger
ist er lebensfihig geblieben; er wird es such bhigiben, wnd scine Kon-
strukfeure, seine Verfertiger werden schon lir weitere Negformen nnd
Verfeineruugen Sorge iragen, dass er konkurrenzfilig bleibl und nichi
von der wirtschafilichen Bildftiche verschwindet.

So bestimmt wie man das Plerd als das lelzle seiner Rasse im Zouo-
logischen Garlen dermaleinst zu schaven peneipt war, so bestimmf sahen
rewisse Hellscher auch den letzten Kutschwagen im Landesmuseum para-
dieren. Doch das Pierd bleibt unenthehriich; ich michte schier behaupten,
dass es, wenn awvch sein Gebrauch vermindert ward, im Ansehoen gestiegen
ist, was die Steigerung im Plerderennwesen, speziell der letzien jabwe,
unwiderteglich beweist. Und Gaul und Ketschwagen gehibren zusamuen.

Es ist aber noch immer festsichend, dass das Luxuswagengespann
mit einew Automobil in puncto Schinheit und Eleganz jederzeit welieifern
kann; es wird aoch die Zeil wicderkommen, wo es beim Besitzenden
zum guten Ton gehoren wird, neben dem Aulo den Kulschwapen als
heimatliches Verkehesmittel haben zn miissen, auch 2ibt es ja noch Leute
penug, die sich bis heuie poch nicht von Plerd und Wagen zu trennen
vermochien, und es sind diese auf die Wagenbaukunst bezw. auf deren
Handwerker angewiesen, unt ibrem Bediirftigkeitsgefihl Befriedigung ver-
schaflen wu konnen. Yon all den Wagenivpen, die unseren schdnen Wagen-
sittlerberuf in besonders hohem Masse beanspruchen, steht das Coupé,
vou dem ich mir heate zu sprechen erlaube. mit an erster Stelle.

Von diesem Wagen haben wir swei Arten: das zwelsitzige nnd das
viersitzige Coupé,

Das zweisitzige weist im Vorderteil eine platt verlaufende Vorder-
wand_aul, wohingegen beim viersitzigen diese Wand cckig oder, rund nach
dem Bock zu ausladet.

Pas Coupé ist unbestritten das eleganteste, formvollendetste Fahr-
zeug, das die Wagenbauzunfl hervorzubringen verstand.

Kein Wurf ist itr so treffend, so prignant und charakleristisch e
fungen als dieser, und es ist auffallend merkwiirdig. dass seine Ueber-
tragamg anf ein Chassis cine verfehlie Spekulation von voruherein war,
denn daranf wirkt es hizarr, grotesk und unschon in héchster Potenz,
we]::ha!b man auch in weiterer Folge von dieser Vermihlung Ahstamd
Hammn.,

Ob das Coupé in seiner Vorderpartie rund oder eckig oder glatt ver-
lautend pehatten ist, dies kann unserem Schaffen sicht ganz gleichgiiltiy
seif, und will ich versuchen, alle drei Arfen zu schilders, voraussetzend
wid hoffend, mir keine Vergessenssinden auf meiy ohnehin schuldbelade-
nes Gewissen anfzubiicden.

Die erste betdtiwende Auteilnahme, die wir allen Coupés zu widmen
haben, besteht in dem Beziehen des ziemlich quadratftrmigen Verdecks.
Dieserhald muss die Decke ringsum der Dicke des Leders entsprechend
eingefalzt sein,

Hinsichilich des Bezugsmaterials kommt, wie schon angedentet, aus-
schhessli:h‘ Leder zur Verwendung, und zwar sogenannfes Waschleder,
das oft 3 bis 5 Millimeter stark ist. Ist die Decke vor dem Wagner richtig
verspont und eine Jederstarke Nute vorhanden, so schnelde das Leder in
groben Umrissen 2u und stecke es nachdem In eine mit lawwarmem Wasser
gefitlife Biitte, woria es, cine Zeittang liegend, gehdrig durchweichen kann.
Die rohe Holzdecke wird nunmehr tiichtip pekleistert und das villlig durch-
uitsste Leder darauf geheftet und dabei dussert kréftig spannend in Linge
und Breile gezogen, so dass man der Arbeit des Nachspannens und des
Nachheflens keineswegs enthoben ist.

Ganz dicht nagele nun in dem Falz entlang das Leder asf. Du musst
dahei so grihidlich verfahren, dass sich Nagelkopf an Nagelkopf reiht und
kein Zwischenraum verbleibt, anf dass der Lackierer. der mnach dem
Trockengewordensein des Leders dJasselhe weiterhin, Farbe und Lack
aufbringend, bearbeitet. nicht in Sorge zu sein braucht, dass sich Blasen
oder Erhihungen zwischen den Nigein bilden.

fm Innern des Wagens sieht es noch recht verwildert und trostlos aus.
Diese Verwilderuny wnd Trostlosigkeit steigern wir weiter beim Federein-
sefzen. Doch nach und nach fernl es innen ganz _gentlemanlike" aus-
schayen, und wie dies der Reihe nach zu geschehen hat. soll ja hier Revue
passieren, _

Du Federn einseizen kannst, ist der Himersitz bezw. die Riick-
wand auszimageln. Dies geschieht mit grober, weltmaschiger und dem-
zufolge billiger Leinewand, die unien und oben durch Annageln befestigi
wird, Von links und rechts schiebt man zum Ausfillen des Hohlraumes
Alpengras ein, und seiflich verschliesst man die CGeschichte, indem man
das Leinen auf den Eckschwellern festnagelt.

Wenn das Coupé viersitzig ist. muss die Vorderwand auch phat ver-
laufend ausgenagelt werden.
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Ao Lehuenfedern kommen binten zwei Reibesn & 7 Stilck in Betracht
varn keine: wie diese ungefahr einzusetzen sind, ist bald vesapt. Sie wor-
den elwas dtber die Mitte des Matratzenbaoches i das Leinen mit Jdem
unteren Ring ciugesteckt und festgendht. Vorerst werden die Federn von
alen pach ohen gestellt, o dass sie siehen Groppen & 2 Stick hilden:
dem fulpt dic Schnivany von links Bacl rechts, und das den Federn
unverriickharen Hal! gebende | Ueherdaskreoeschaiiren folgt dem vorer-
wihuten pul dem Fusse,

Fig 1

Uehernaeele div fertige Federnschuirung it enghischiem Leinen und
schoeide Matratze und Seilenteile sowie die Armdehnen und die eventuell
vorhawdene Vorderpartie zu. L.

Als bekami setze ich voraus, dass beim Zoschoeiden fiir die einzeluen
Teile Pappwerk, das isi mit Kleister auvigesirichene Leinewand fiir Ma-
titzen wnd mit Papier heklebte Leinewand fiie Scitenteile, verwendel wird.
IYas Leinen spanpe auf Rahmen aef and zeichne es wunsch- oder auf-
Grigsgemiss ah, .

il Figur | bringe ich die auf ecinen Ralumen gespannte Leinewand
der Matraize; auch ist darauf die Abzeichnung genau ersichtlich.

Ich hahe mir eine schmalpfeifige, mit einem Karo versehen
zum Vorwurf erkoren, da ich sie noch bumer fiir die anselinffchste, im
Coupé hesonders gul wirkende halle, dabei wohl wissend, dass dje
Grosskaromatraize viele Anhdnger und Verfertiger anfzuweisen vermag,
Yo Grundstrich wmiss erst eine 7 bis 8 Zentimeter hohe Filschung
nach oben abh. Die wichtigere Abzeichnung ist ungeldhr folgende: Vom
utiteren (rundstrich bis erste Stichreitie 6 his 7 Zentimeter: auf den Bauch
entfallen zirka 30 Zentimeler. Die Hohe des Karos verlangt, um schiin
ausfallen zu sollen, ungefibr 10 Zentimeter, und von der letzten Stich-
reihe bis zur imneren Matralzbrettkante muss die Entfernumg 0 bis
12 Zentimeter betragen.

Nun iiherschldgst Du Dir nach_den hier folgenden Massen die Hohe,
die Dy im Tuch brauchst, reisst Dir das Stiick vom Tuchballen ab upd
heftest es glatt auf dew Tisch, die pute Seite nach unten gelegt.
Die gleiche Zeichnung, die Du aul das Matratadeinen verewigt hast, iiber-
trage nunmehr auf Jdas Tuch unter- Hinzufiigung folgender Zugaben: Von
unten bis ersten Stich 4 bis 5 Zentimeler, auf den Bauch 1'4 Zentimeter,
auf das Karo 3 Zentimeter und zum oberen Kopipolster zirka 10 Zenti-
meler.

Von Stich zu Stich im Breitenmasse kommen je 3': Zeptimeter in
Mehraurechnung. Die Seitenteile kannt man bei steifer gehaltenem Papp-
werk auf dem Tische gaepieren, doch schner macht sichs auch aufl
Rahmen gespanni.

Matraize

a .

(e

Fip. 2

Die Art der Anizeichuwung veranschaulicht Figar 2.

Die nicht fest zu bestimmenden Abmessungen sind: von anien bis erste
Stichreihe 6 bis 7 Zentimeter, auf den Bauch 15 bis 18 Zentimeter: zum
kleinen Kopfpolster, das flach unter der Armletne verliuft, zirka 7 Zentl-
meter. Zugaben: von unten bis ersten Stich 4 bis 3 Zentimeter, auf den
Bauch nichis, zum Kopf 6 bis 8 Zeuntimeter, was jedoch mehr zum An-
fassen, zur besseren Handhabung als zum Polstern dienen soll.

Die Seitenteile werden abgeheftet, ausgefillt und ringsum aaf dem
Tische oder im Ralimen zugeniht.
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Merke: Alle Tuche (und Tuech kommt als Material beim Coupe
meistens in Frage} miissen, da sie an den Abheft- und Knpopfstellen eine
stindige Durchreissgefahr bilden, unterschlagen oder mit kleinen Nessel-
oder Kidtzelleinenstiickchen an den Abhcftstellen unterkiebt werden!

Viele Sattler ziehen das Unterkleben dem Unferschlagen mit Nessel
vor, da sie meinen; dass das erslere haltbarer, ruverlissiger sel; ehensn
wird unter das Tuch eine Wattenlage geheflet.

Das mmmehrige Garnieren der Riickmatratze handhabe so: e untere
Knopfreihe hefte durchweg ab; ist dies geschehen ebenso den ersten Knopi
hezw. Stich iber dem Bauch auf der linken Seite (Du hast den Rahimen
inzwischen herumgedreht), hillsl den Bauch resp. die eine Bauchpieile
aus und heftest nachdem die zweite Abhefistichstelle ab, und so weiter-
schaffend kannst Du den Bauch folgerecht abton,

Merke: Die Hilfte der Falten lege fiber dJie linke, den Rest iiber Jie
rechte Hand; dies befolge auch beim Zugainicren des Konfes, da diesc
Methode den Gescizen der Harmonie. des | Soseimmiizsens™ entsprichi.

‘Wenn es jemand fiic richtiger hilt, den Bauch vorher anf dem Grood-
einen mit cinem Zeugsifick ze garnieren, =0 habe ioh dagegen nichis ein-
zuwenden, im Gegenteil, auch ich weine, dass inan feichieres Acheiten hat
||_|ln:j dass die Falten des RBanches dadurch exakter und akkerater zu legen
sind.

In vorgeschilderter Art erledige auch das Ausfiillen der Karos: vrsl das
halbe anfiillen, rechts und links abheften, daun so viel Polster anlegen,
dess es Dir geniigend erscheint, und mit dem obersten Knopf abschliessen.
Die schrigen Falten, die das Karo bilden, werden von oben nach unlen
iibergelegt — niemats anders! Wilist D fir eventuell prizisere Legung
der Falten nech etwas in Bereitschalt haben, so hefle die Stiche voridufig
blind-ab und ziehe die Knfipfe ersi dann ein, wenn die Matratze fix und
fe:tl%vist.

- ie well sie vaten heaw. seitlfich zuzanihen ist, ersiehsi Du am
Rilde. {Furtsetzong folgl)

Aus der Lederwarenbranche, ;

Papierkirbe. Auf eine rechi einfache Art und Weise lernfe ich wm
einer norddeutschen Sitadi Papierkisrbe herstellen. Sie soll bier mitgeieitt
werden:

Je nach der Grisse ownd dem Umfange, den derselbe erhalten soll,
schneidet man sich den Boden wit emtsprechendem Durchmesser. Wo

3 Stagizen, Kreiscundscheren oder Rundzickel da sind, hat man es ja ziendich
leichi; wo man aber zweimal starke dibereinander kaschierle Holzpappe

Fig 2

Fig. 1
mit der Hand rund schueiden muss, ist es schon weniger schéin; es geht
_aber natiiflich auch. Bequemer hatte ich es jedoch. Mir siand eine alte
Pappschere zur Verfligung, die noch einen Holztisch hatte. Auf diesen
konnte ich meine Psp?e aufnageln in der richtigen Entfernung zur Schnit1-
fidche. Dann drehte ich meine Pappe, nabhm erst in gridsseren Schnitlen
v e ben weg. nach und wach die kleineren, und zum Schluss war mein
" Boden schon ziemlich rund; ein paar Stiche mil der Raspel und in wenig
Zeit, schneller -als man-es Nier beschreiben kann, war mein Boden ferfig.
Aus 'pra]itis«ch_éu Grilnden schaitt ich mir jedesmal zwei Boden. Nachdem
‘nahm  ich: ditane Holzpappe, schnitt erst die genaue Hohe - - natiirlich
rechiwinklig: — und_dann den Umfang zweimal wm den Boden herum.
Ei: 1 - wire zu diinn. Beide Lingsseiten schiirft man etwas ab, damit
einen guten Abschiuss gibt und man nicht merki, wo gestickt ist.
Tichtig mit einem Lineal oder dem Falzbein gewdlbt, schmiert man die
Hilfte der Pappe mit nicht allzu dimnem aber auch niclit zu dickem Leim
an und legt sie um die beiden Boden herum. Aufpassen muss mau nur,
-dass nicht schief angelegt wird, dawil man oben und unten glaite Kanten
* behdlt. Dann reibt man etwas an, denn kleben muss es dberall, und Lisst
dann die Rohre, immer noch die beiden Boden an den Enden drin, trock-
nen. Leim arbeitet bekanntlich sehr, es wiirde also die Rohré ein be-
irdchtliches Teil eingehen, wollle man die Boden zu zeitig herausnehmen.
Ist alles genitgend trocken, so setzt man den einen Boden fesi e¢in, indem
nan ringsum an die Kante gut Leim gibl, und zwar so, dass er ungefihr
o 2% -bis. 3 Zentimefer von der Ausseren Kante absteht. Sicherheitshalber
kann man thu noch mit-ein paar kleinen Flachkopfstiften fester mit der
Rohre verbinden. Daunn schneidet man sich mehrere 2% Zentimeter breite
- Streifen diinner Pappe und legt diese oben 'und unten um_die Rohre
herum, vielleicht t Zentimeter stark, so dass dic auf dem Bilde sicht-
~'baren dicken Riinder entstehen. Das Pappgestell wire soweit fertig; nun
kann ausgelegt werden. Meist verwendet man jetzt dazu die billigeren
Kunstleder, Dermatoid, Kaliko oder Papier. Das Auslegen ist ziemlich
einfach und geht sehr schnell. Erst den Boden telegen und dann innen
srundherum. E)en Boden aussen ebenfalls, passend in der Farbe zum Be-
zug.- Den Papierkorb zu bezichen ist ebenfalls keine Kunst weiter. Das
Leder, -das dazu verwendet werden soll, kann ja, je nach Bestellung und
Vorschrift, sein wie es will, es bleibt so ziemlich immer dieselbe Arbeits-
Lweise. gl :

Figur 1 zeigt Lederschniti-Eiche {(welcher schon in No. 1, Jahre. 1910,
beschrieben worden ist), atso Rindleder. Aber auch das jetzt so moderne
Antik-Rindleder oder das marmorierte Kaibleder nnd Moutons sehen gar
nicht dibel aus. Zoerst schneidei man sich zwei Streifen, 9 bis 10 Zenti-
meter breil, umd zackt sie schiinheitshaltber auf eciner Seite aus. Mit diesen
belegt mar die erhithten Rinder. Nun lege man aber ja nieht die Streifen
ven ingen an, sondern erst von aussen, Das Leder wiirde sonst gegebenen-
falls, wenn es sich nicht dehnt, oicht wureichen, da Joch der innere
Umtang ein kleinerer ist als der fussere. Die anfgeserzten Pappstreilen
ergeben ndmlich einen wohl 3 Zentuneter grisseren Umfang. Alko aussen
anlegen und inner die entstelienden Fallen verteilen. Das Ausgezackte
erweist sich dabei als etwas ganz Praklisches. Wiirde man ndimlich innen
cinen geraden Schaitt bloss annpehmen, so wiirde sich dieser durch die
Verleilung der Falten zu einer recht unschinen Line formen: man miissie
erst wieder nachschneiden: so aber wird durch die Zacke cine kleine
Linebenheit gar nicht weiter auffallen. Beim unteren Streifen nimmt man
natiirlich das Ausgezackte auf den Boden aussen. — Das Haupiteil ist
dann anch ziemlich schnel eingesetzl,  Es wird oben und unten nur
perade geschnitten, so dass es zwischen die beiden erhbhten Riinder
hineinpasst, Die anderen Seiten werden gul abgeschirft und wnavifillig
zusammengestiickt,  Bei geschnitlenem Rindleder kann man den oberen
Rand und c¢henso die Enden des Haupiteils mit einer Flechtarbeit ver-
rieren. Gewohnlich verschtnert man den Papierkorb noch mit Pariser
Zierndigeln oder auch mit einfachen Polsterniigeln.

Fig. 3 Fig. 4

Aul dieselbe Art Lisst sich auch der viereckige Papierkorb herstellen
(tmitation}, nur muss der Boden aaturgemiss viereckig sein und ab-
verundele Ecken haben.

Eine Kombination heider entztehit, wie Figur 3 zeigl, wenn man der
Pappe die Form der Figur 4 gitt, sie Gibereinander stdsst, den runden
Boden unten einsetzt und nach oben leicht kantig driickt.

Andere Formen, wie Vasen und dergleichen, erfordern eine andere
Behandlung. Man braucht dazu passende Klbtze und kaschierl dariiber.
Derartige Arbeiten sind etwas komplizierter. denn vieles kann man nicht aus
einem Stiick machen, sondern muss aus Streifen und Stiicken zusammen-
gesetzi werden. Schwer ist es allerdings auch nicht, und ein geschickler
Arbeiter findet sich auch da leicht hinein. Hze.

Aus der Militdreffektenbranche.

Grosse Packtasche. Bei Mantivern oder Feldziigen gebraucht der
Stabsoffizier die grosse Packtasche, weiche vom Handpferd getragen wird,
da ja jeder Stabsoffizier meistens immer drei Pferde bei sich hat. Die
Packtasche wird aus Rindfachetieleder hergestelit. Fig. 1 stellt uns eine
solche dar. Zu der Tasche gehitren folgende Teile (Fig. 2): a. Oberteil,
welches gleichzeitig die Deckel der Tasche bildet. Die Linge desselben ist

-

Fig..1

152 Zentimeler, die Breite 41 !¢ Zentimeter. Oben in der Mitte wird das Ober-
teil etwa 8 Zentimeter tief, im Bogen hach innen. ausgeschnitten. b, Hinter-
teil. Dazu braucht man’ zwel Stick Die Linge desselben ist 72 Zenti-
meier, die Breite .36 Zentimeter. Sie werden oben im gleichen Bogen
mit dem Obertelt geschnitten, Jedoch hinten etwa 2 Zentimeter abgeschriigt.
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v, Vorderteil. Dazu sind chentalls zwei Stick erfordertich,
isl 36 Zentimicler, dic Linge 44°: Zentimeter.  d. Stelit uns die beiden
Deckel von innen dar.  Es sind ebenfalis Taschen, welche in der Mitte mit
Schuiiirhaken 2w Zuschndiren  versehen sind, e, Scitenboden.  Hierzn
vier Stiick ertarderlich, und zwar paarweise zuschneiden.  Die Baden
werden oben rusamengeschualll, Die Breite ist 25 Zemtimeter,  f. st
der Deckel insen zum Vorderteil, welcher in cudsprechender Girivsse wie
das Vorderteil zu schaeiden ist,  Die Seitenbodentaschen sind 21 Zenti-
meier hoch, 6 Zentimeter breit, und sind aut den Scitenboden 2o befestigen.
An Riemewteilen sind 2u schoeiden: Sechs Deckelstrupfen, 31 Zenfimeter
long und 27 Millimeter breit.  Vier Hinterstruplten, 3% Zentimeter lang
und 30 Millimeter hreit.  Zwei Struplen zo dem Boden, 31 Zentimeler
lang wnd 22 Millimeter breit, and cine Strupfe zum Oberteil, 31 Zentimeter
lang und 22 Mitlimeter breit.  Ferner noch zwei Schaaligiirtel, 44 Zenti-
meter lang und 22 Millimeter breif, welche durch die Ringkappen am
Oberteil gerogen werden, und noch rwei Schuatlgirtel, 53 Zentimeler
tang und 27 Millimeter breit, welche dureh die Schlauien mmn Oberteil ge-
open werden.

[Yie Breite

Pig 2

Wenn pun siniliche Teile beseta sind, wird die ‘tasche zusanumen-
westelll.  Zuerst werden die beiden Teile d rusammengestossen und dann
mit dem Oberteil a zusanmmengeklebt und, soweit die Deckel gelen, cin-
gestemmt.  Ebenfalls anch die Vorderteile und Seitenbiiden oben, welche
zum  Einschlagen sind,  Die Hinerteile b werden ebenfalls zusammen-
restossen, Scitenboden wind Vorderteil auf das Hinterleit eingereiht und
dann eingestemmt.  1st dies geschehen, so wird der Deckel | auf die
punktierte Linie auf das Hinterteil festgenihi. Alsdann stelle und klebe
mian Vorderteit und Hinterteil bei dem Ausschnift zusammen, nihe dic
heiden grossen Deckel durch und stemme dann beide Teile zusammen
ein.  Die Tusche muss aber oben, wo sie auf dem Riicken des Plerdes
liegt, auch elwas rund geformt werden,  Das macht man am besten. wenn

man die beiden Teile zusammenkiebi, A. Sch,
. Aus der Treibriemenbranche.
Kopfschmerzen eines Trelbriemenfabrikanten. Tn cinem Unler-

ichimerfachblall finden wir im Briefkasten cine Kalkulation von
Ledertreibriemen, dic wur zur ,Anregung” auf diesem Gebiete
dienen soll. Offeabar will dieser schiaue Herr aus den eintawfenden Ant-
worten neue Mitel sich verschafien, wim seine Arbeiter noch mebr aus-
zunutzen. Da aunch die titndige Arbeitszeit noch in Frage kowmmt,
handelt cs sich ohne welleres wm eine riickstindige Bude. — In der Haupt-
sache schreibt der Fragesteller folgendes:
. wKOnnen ein Meisler und drel Maun inunerhalb zwei Wochen und vier
Tagen fol endes Quantum Lederricmen fertigstellen oder woch mebr
leisten? Eine Riemenbahnschneidemaschine wit Fussbetrieb steht zur
Verfligung und sollen die Croupons vor dem Zusammensetzen resp. Zu-
- schneiden in zwei bis drei Teilen nass susgestreckt werden. Gedacht sind
folgende Riemen:
180

m lang 50 mm breit 6 mm dick
10 ., 315, ., Shbis6 , d..
s, o, 420, . 8,06 % 0
980 ., ., 610 ., . Ty, ., 8 . o
#mi5, , 150 ., . 7 8 A
2, o, no ¥ 6 .
Bin i 5 . .

1720, 1w,
BIT50 m Gesamtlinge,

5 bis 6 . .
1,955 m Gesamtbreite.

Angenommen anf je 1.30 Meter Linge, macht bei B17.5 Meter Gesami-
Linge rund 629 Ucherglinge. Eine Ricnenbreite von 1,955 Meter erhiilt
rund 60 Sirich Naht bei ciner uugefihren Linge von 0,30 Meter, macht
hei 60 Ririch pro ein Uebergaug 18 Meter Nalit. Bei einer Riemenbreite
von 1955 Meter wnd bei 629 Uebergidngen 1132 Meler Naht. Ein Mann
{Sattler) leistet pro Stumnde mindesiens 3 Meler Naht und bei zehnstindi-
per Arbeitszeit ohne Unterbiechuny 30 Meter im Tag und die Woche
180 bis 200 Meter. Drei Mann (Saltler) nithen demnach die 1132 Meler
Naht in zwei Wochen i einem Tag wee. Rechnel man fiic Ausstrecken,
Verputzen, Leimen bei je drei Saitler 300 Meter pro Tag, so kommt man
u dem Ergebnis, dass drei Mann obige Riemen in rund zwei Wochen
amd  vier Tagen versandfertig  stellen kdnnen.  Also  jeden Taw zirka
52 Meter ferlige Riemen bei drei Satllern. Der Meister wilrde nach dieser
Rechnungsaufstellung  in zwei Wochen und vier Tagen 817,50 Meter
Riemen zuschneiden, diese avsrichten und aunsschérfen.”

Als Anmiwort darauf wird von einer Seile dazu reschriehen:

~Nach unserem Dafiirhalien kiunen die aufgefiithrien Riemen in cinem
pidsseren Betriebe, der mit den entsprechenden Maschinen usw. aus-
periistet ist, in der angegebenen und vielleicht noch etwas kitrzerer Zeit
angefertipt werden. Falls jedoch bei einem kleineren Betrieh, der in vor-
liggendem Falle in Frage kommen dirfte, die entsprechende Anzahl

Rahmen zum Nassstrecken nicht vorhanden ist, s0 wird unbediugt eine
tdngere Zeil erforderlich sein”

Wir glauben, duss diese Zeilen unsere Kollegen interessieren werden,
nid hoffenttich findet sich jemand, der diesen Ansichten etwas unidther auf
den Cirund geht. .

i@ Kieine Notizen E

Als fachtechnische Sachverstindige sind von der Berliner Handels-
Kanner fiir unser Gewerhe folgende Herren bestellt waorden: Q. Dietrich,
th. Goldschmidt, Emil Hasse, R, Loth, E. Trebesius wnd G. Collin.

Eln Qerberkunststlick. Eine New Yorker Firma zeigt in ihren Schau-
fenstern eine vollstindig gegerbte Elefantenhaul, welche eine Stirke von
Ti% Zentimeter besitzt, Die Fertigstellung dieser Haut nahm zwei Jahre in
Anspruch. Dde Firma bhat sich schon frither in der (erberei soicher
Spezialititen versuchl. So wurde vor etlichen fabren”die Haut des Zirkus-
clefanten , Jumbo®, welche 800 Pfund wog, dort gegerbt, wozun man drei
Jahre brauchte.

Kiebemittel fiir Leder aul Leder und auf Filz. Ein gutes Mittel, um
Leder auf Leder oder Leder anf Filz fest zu verkitten, besteht darinsdass
man 22 Teile fein geschnittene Guttapercha in einer Mischung  von
18 Teiten Schwefelkoblenstoff, 3 Teilen Benzot und 24 Teilen Terpentinit
hei Zimmertemperatur durch hilufiges Umschiitteln 1ost, woraul man noch
35 Teile syrischen Aspball in fein gepulvertem Zustande zusefzt wnd
mehrere Tage in geschlossenem Ciefdss unter gelegentlichem Umschiitieln
stehen Hsst. Die nach vnl!lger Losung sirupdicke Masse wird auf das
gut entfetiete Leder aufgestrichen, worauf man die Klebestelle bis zur
viflligen Erhlrtung des Kittes beschiweren muss. Ein anderer dlinnflissi-
ger und schaneller trocknender Kitt {iir den genannten Zweck kinnte durch
Zusammenmischen gleicher Teile einer Losung von 20 Teilen klein pe-
schnittener Gultapercha in 80 Teilen Schwefelkohienstoff wnd einer
weiteren Lbsung von 28 Teilen Schellack (blond oder rubin) und 2 Teilen
venetianischem Terpentin in 70 Teilen Spiritus (96prozentig) hergestelit
werden. Eln wesentlich bifligerer Kiebstoff ist herzustellen, indem man
65 Teile amerikanisches Harz (Koloplonium) mit 10 Teilen Leindlfirnis
rusimmenschmilzt und nach Entfernen vom Feuer -mit 25 Teilen Kiensl
oder Schwerbenzin verdiinnt. Kommt es nicht auf die Fiarbung der Kitt-
masse an, so kann man auch 60 Teile Asphalt mit 15 Teilen Steinkohlen-
teer znsammenschmelzen und mit 25 Teilen Benzol verdiinnen. Derartige
Kilte miissen vor Gehrauch im Wasserbade zur Erreichung der erforder-
lichen Dénnflissigkeit etwas angewdrmt werden. Die hiermil bestrichenen
Platten bezw. Klebefliichen sind unter starkem Druck aofeinander zu
presset,
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[ Patentschau &aatais |

Angemeildele Patente: KL 56b. L. 32776, Kpie- und
Schenkelschutzvorrichtung fitr Reiter. Andreas Liess, Lugos, Ungarn. —-
K1, 56h. W. 37 482. Am Sattel befestigter Sabelhalter. Friedr. Aug. Max
Weber, Quedlinburg.

Erieitte Patente: KL 28b, 248520. Maschine zum Aussianzen
von Leder und #hnlichen weichen Stoffen, derew oberer Druckteil empor-
klappbar ist. Felix Miller, Leipzig. -~ Ki. 44b. 246 678. Zigarremasche,
bei der die Taschen in einem hesonderen herausnehmbaren oder heraus-
kiappbaren Rahmen angeordnet sind. Wilh. Miller, Bedin, =~

jehranchsmuster: Kb 11e. 504 451, Aus einem Stiick glerﬁ te
Brieftasche. Heinr. Hiibener, Zwickau 1. S. — KI, 28b. 504 820. Vor-
ricitung zum Schaeiden von Riemen. Karl Geffers, Erfurt, -—-—’Kl. an,
504 121. Riemenfiithrung flir Gamaschen. Gamaschen- und Wildleder-
wannfaktur Ignaz Schitbel, Berlin. — K1 28b. 503 504. Lederzeugglitter
und Abkralzer. jul. Loewy u. Solm, Rawitsch, — KI. 56a. 504 278. Trage-
sattel. Karl*Fr. Schaller, Wien. — KI. 63a. 503 575. Verstellbarer Arbeits-
fisch fiir Polster-, Tapezier- und Sattlerarbeiten. Herm. Kdgel wv. Herm.
Lorenz, Holleben bei Halte a. 8. -— KL 33h. 502 657. Midschenschul-
taschen-Verschiuss. Moritz Strauss, Freiberg i. 5. - KL 28b. 501 107.

Fangeunartige Vorrichtung zum Festhaltey von Leder. Fa. S, Kiefer, Worms.
- KI. 33b. 501 460. Reisekolfer mit Filzplatieneinlage. Karl Lutz,
berg 1. Schwaben, — KI. 39b, 501 590,
Leipzig.

inden-
instliches Leder. Alfred Dasslor.

Die nichste Nwmnmer der ,Fachbeilage” erscheint am 7. Juni. Da in
Bilde unsere Geoeralversammlung stattiindet, so sind Artikel fiir die
nédchste Nummer bereils bis zum 17. Mal einzusenden. damit die nidchste
Beilage rechizeitig erscheinen kann. ; 4
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